NX600-4 PWM 220V Servo & Step Motor CNC Interface
(Kullanma Kilavuzu)

NX600-4 PWM 220V Interface birimi PC Paralel Port ile Servo veya Step motor siiriiciileri arasinda arabirim
gorevini Uistlenmis yiiksek frekansta calisabilen (600KHz.) 4 Servo veya Step motor Yon ve Pals ¢ikigh bir ¢evresel
kontrolor kartidir. Bilgisayar ile siiriiciiler arasinda gerek optik izolasyonu gerek ise Limit ve Home Switch ‘lerinden
cok yiiksek hizlarda veri alis verisi yapabilmektedir. En 6nemli 6zellikleri arasinda X-Y-Z-A Home ve Limit Switch
giriglerinde mekanik réle vb. bir yap1 yerine 151k ile ¢alisan yiiksek hizli galvanik izolatér bulundugundan dolay:
elektrik kesintileri vb. igin yarim kalmasi gibi durumlardan dolay1 tezgahin tekrar sifirlanmasi gereken hallerde bir
onceki sifirlama pozisyonuna gore 0.001 micrometre hassasiyet ile sifirlama yapabilmektedir. Oysa ki réle girisli
sistemlerde en son yapilan sifirlama bir 6ncekine gére 1-4 mm. sapma payina sahiptir. (Bunun nedeni ise limit veya
home switchlerinden donen elektriki sinyal mekanik bir kontak iizerinden zaman asimli olarak bilgisayara
iletilmektedir.) NX600-4 Serisinde Home, Limit ve Z-Probe girislerinde bulunan optik ve galvanik 6zellikli kuplor
sayesinde bu dezavantaj ortadan kaldirimis olmaktadir. Daha hassas pozisyonlama ve Spindle Motor hiz ve devir
kontroliinde kullanilmak tizere (0-10V DC) lineer referans ¢ikisina da sahip bir arayiizii olan NX600-4 PWM 220V
Ayrica Kesici Takimi islenecek malzeme yiizeyine otomatik sifirlamak i¢in Auto Tool Zero sensér girisini de
barindirmaktadir. (Auto Tool Zero girisi sayesinde eski klasik ve hata orani yiiksek olan sentil veya jelatin, kagit ile
sifirlama tekniklerine gére hem otomatik hem de 0. 1 micrometre hata pay1 ile kesici ucu islenecek malzemenin
yilizeyine yaklastirmak miimkiin olmaktadir. Bu sayede kalipgilik vb. cok hassas isleme ve sifirlama gerektiren
durumlarda NX600-4 PWM 220V Serisi Interface iiriiniinii servo veya step motor siiriiciileriniz ile profesyonelce
kullanabilirsiniz.

Teknik Ozellikler:

Calisma Gerilimi : 220V AC /50Hz.

Caliyma Akinm :332mA

Calisma Frekansi : 0.1 Hz > 600 Khz.

Calisma Isis1 :-12 - 140C

Port Cikis Gerilimi : TTL 5V

Cikis Portlar : X-Y-Z-A (Step-Dir), Spindle Fwd-Rev, 0-10V, Tool Change, Coolant Pump
Giris Portlan : 5 (Home / Limit X-Y-Z-A, Emergency, Auto Tool Zero)
Arayiiz : LPT 25 Pin Parallel Port

Interpolasyon : 4 Eksen Interpolasyon Destegi (X-Y-Z-A)

PAKET ICERIGi:

1 Adet NX600-4 PWM 220V Interface Board
1 Adet Kurulum ve Kullanma CD-R

(CD igeriginde NX600-4 PWM 220V Interface birimine ait Test yazilimi1 bulunmaktadir. Bu uygulama ile Mach3 vb.
kontrol ara yiizlerine ihtiya¢ duymadan siiriiciilerinizi, limit ve home switch ‘lerini, spindle motorunu vb. ¢evresel
donanimlarmizi test edebilirsiniz.)

Mach3 NX600-4 PWM 220V Arabirim Ayarlar1 ve Kurulumu

NX600-4 Interface {iriiniine ait “NX600-4 PWM SETUP.EXE” uygulamas: yiiklenmesi sonucu tarafimizca
yapilmis olan NX600-4 PWM Kontrol Biriminin Mach3 ayarlar1 otomatik olarak sisteme tanitilmaktadir.

- CD igeriginde “Dokiimanlar” klasériinde yer alan “Mach3 Temel Ayarlar” klasoriinde yer alan gorsel ayarlar
(Resimli) bilgilendirme amagli verilmistir.



