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CNC ROUTER KULLANIM TALIMATI

1. Makinada yer alan Acil Emniyet Dur Butonlannin (Emergency Stop) basili oimadigini kontrol et.

2. PC Kumanda kabininde yer alan “Power On” Butonu ile CNC Kontrol programini a¢.

3. CNC kontrol programindaki “RESET” Butonuna basarak CNC kabini lizerindeki “Power OK” ampuliiniin yanmasini sagla.

4. CNC Tezgahin lizerinde yer alan ve makina hareketi esnasinda garpabilecegi nesneleri makinanin lizerinden uzaklagtir.

5. CNC kontrol Programindaki “Referans Al” butonuna basarak, Tezgahin hareket edip referansa gitmesini saglayiniz.

6. Islenecek parcaya gore uygun kesici takimi motora pens anahtari ile sikica bagla. (Otomatik Takim degistirmeli
sistemlerde ise magazinden istenilen takimi alma komutunu gondererek kesici takimin otomatik baglanmasini saglayiniz.)

7. Islenecek pargayi uygun baglanti aparatlan ile cnc tezgahin iist zeminine bagla. (Vakum var ise vakum ile pargayi sabitle)

8. Islenecek parganin belirtilen referans noktasina giderek X ve Y Eksenlerini “Zero X” ve “Zero Y” butonlari ile sifirlayiniz.

9. islenecek Parganin alt veya iist referans noktasina kesici takimi degdirerek “Zero Z” butonu ile Z Eksen referansini aliniz.

10. Dosya meniisiinden igslenecek olan cnc program dosyasini (G-Code) segerek ekrana gagiriniz.

11. Yiiksek boyutlu G-Kodu dosyalarnnin agilmasi biraz zaman alabileceginden, programin tamaminin agilmasini bekleyiniz.

12. Toz Tutucu (Toz Emig) veya Sivi Sogutma Pompa motorunu kendi lizerinde yer alan salterinden ¢aligtinniz.

13. “Programi Galistir’ Butonuna basarak tezgaha yiiklenmis olan G-Kod programin galismasini saglayiniz.

14. Islak elle tuglara basma. CNC caligirken elektrik panosunu agma ve kesici takimi, is milini gérebilecek noktada durma.

15. CNC galigir iken bagka uygulama kesinlikle galistirma. Or: Hesap Makinesi, Wifi veya Ag Baglantisi vb. uygulamalar.

16. CNC calisirken yetkili, egitimli personel diginda diger personeli tezgahin giivenli alani diginda tut, kesinlikle yaklagtirma.

17. Islem bittiginde, kesici takimi islenen pargadan giivenli bir bdlgeye uzaklastirarak, islenmis pargayi tezgahtan sokiiniiz.

18. Higbir amag veya neden ile tezgahin kalibrasyon ve sensor ayar parametrelerini tireticiye danigmadan degistirmeyiniz.

19. Artik talaglan periyodik olarak (Tezgah ¢alismaz iken) kontrol ederek talasg temizligini yapiniz.

20. Is bitimi veya mesai bitiminde (Tezgah ¢alismaz iken), temiz ve kuru bir bez ile vida ve raylan temizleyerek yagayiniz.

21. Tezgahi kapatirken; 6nce “Exit’ butonuna basarak yazilimi kapatiniz. Ardindan igletme panosundaki cnc makinasina ait
olan Pako salteri kapat ve Trifaze ve var ise Monofaze Figleri Prizlerinden gikartiniz.

22. Tezgahin Enerji Besleme Hattini sebekeden ayirdiktan sonra son kez cnc iizerinde yer alan enerji ve gosterge panel
isiklarinin kapandigindan emin olduktan sonra galigma alanindan ayriliniz.

23. Tezgahin galistinlmasina ve kullanilimasina Egitimli ve yetkili personel diginda kesinlikle izin vermeyiniz.

NOT! Tezgahin Raylarnini glinliik periyotlar ile su ve toza karsi kuru bez ile temizle, ardindan 5 numara makine yagi ile yagla.
Bilyali ray arabalari ise aylik periyotlar dahilinde gresorliiklerinden gres pompasi ile sentetik gres basarak yaglayiniz.

BAKIM TALIMATI
BAKIM PERIYODU

YAPILACAK BAKIM GUNLUK HAFTALIK AYLIK YILLIK
GENEL TEMIZLIK VE BAKIM X
KIZAK BILYALI ARABALARA GRES BASMA X
ELEKTRIK PANOSU TOZ TEMIZLIGI X
KIZAK LINEER-RAY TEMIZLIGI ve YAGLAMA X
TOZ TUTUCU KARTUS FILTRESI TEMIZLIGI X
VAKUM POMPASI FILTRE TEMIZLIGI X X
VAKUM POMPASI YAG DEGISIMI X
Yetkili Personel (Egitimi Alan) Sirket Yetkilisi Onay1 Egitimi veren Personel

Saglam ve Caligir Olarak Aldim.

Nokta CNC ve Otomasyon Sistemleri yazili izni olmadik¢a ¢ogaltilamaz ve degistirilemez.




