Nokta CNC (MILLTRONIC) PC - BIOS Yapilandirma Ayarlan
Gercek Zamanh (RTAI) CNC Sinyal Kalitesi icin ideal BIOS Yapilandirmasi:

Sisteminizi (Bilgisayarmnizi) Endiistriyel standartlara getirmek ve Milltronic CNC kontrol
yazilimina daha uyumlu hale getirmek i¢in; BIOS'ta asil kapatmaniz gereken sey ACPI 'nin
kendisi degil, onun altindaki dinamik gii¢c yonetimi ve sanallastirma 6zellikleridir. BIOS
meniisiine girerek asagidaki ayarlar1 bulup belirtilen sekilde yapilandirmaniz ger¢ek zamanl
performansi arttirarak CNC kontrol yazilimimizin daha kararli ¢alismasina neden olacaktir.

1. Temel islemci ve Kesme Yonetimi (A¢ik Olmah)

e ACPI/ ACPI 2.0 Support: Enabled
e APIC/IOAPIC: Enabled

2. Gii¢ Tasarrufu Durumlan (Kapah Olmal)

o C-States / Global C-state Control: Disabled (Islemciyi uyku modlarma sokar.
Kesinlikle kapatilmalidir.)

e CI1E (Enhanced Halt State): Disabled (Giig tasarrufu i¢in islemciyi yavaslatir.
Kesinlikle kapatilmalidir.)

o EIST (Intel SpeedStep) / AMD Cool'n'Quiet: Disabled (Islemci 1sinmasa veya bosta
kalsa bile caligma frekansini asla diisiirmez, hep tam giicte tutar.)

3. Kararhhk Diismanlan (Kapah Olmah)

o Hyper-Threading (SMT): Kesinlikle Disabled. CNC sistemlerinde sanal
cekirdeklerin aktif olmasi (Hyper-Threading) felakettir. Sanal ¢ekirdekler onbellegi
(cache) paylastigi icin RT Al'nin matematik hesaplamalarinda anlik gecikmelere
(latency spike) neden olur. Sadece fiziksel gercek cekirdeklerin aktif kalmasi sarttir.

e Turbo Boost / Core Performance Boost: Disabled. RTAl'nin sevdigi sey yliksek
hizdan ziyade sabit ve tahmin edilebilir hizdir. Islemcinin anhik hiz asirtmasi
zamanlama hesaplarini bozabilir. Sabit taban frekansta (Base Clock) ¢alismasi en
sagliklisidir.

e Onboard Ses Karti, USB Wifi kartlar1 gibi Ek donanimlar ana Islemciye ek yiik
bindirdikleri gibi rastgele kesme istekleri gonderdiklerinden dolay1 RTAI gercek
zamanli performansin diigmesine neden olmaktadirlar. Miimkiin ise ses kart1 harici tv
kart1 ek usb wifi vb gereksiz donanimlar1 veya PCI ve PCI-Express yuvasina takili ve
kullanilmasina gerek duyulmayan ek aygitlar1 sistemden fiziksel olarak ¢ikartarak
veya dahili Ses Kartmi Bios tizerinden Disable ile devre dis1 birakmak ger¢ek zamanlh
performansin artmasina neden olacaktir.
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AMD Platformunda ise; AMD Athlon 3000G gibi islemcide sanal ¢ekirdek teknolojisi mevcuttur.

Bu islemci mimari olarak 2 Fiziksel Cekirdek ve 4 Cekirdek (Thread) olarak ¢alisir. Yani her bir
fiziksel ¢ekirdegin iginde, isletim sistemini yaniltarak performansi artirmayi hedefleyen 2 adet sanal
cekirdek (AMD'deki adiyla SMT - Simultaneous Multithreading) bulunur.

Milltronic RTAI tabanlh ger¢cek zamanli sisteminizde en diisiik jitter (gecikme) degerine ulagsmak igin
Athlon 3000G'nin BIOS ayarlarim su sekilde yapilandirmalisiniz:

AMD Athlon 3000G i¢in ideal BIOS Yapilandirmasi

BIOS meniiniize (genellikle Advanced, MIT, OC Tweaker veya CPU Configuration sekmeleri altinda
bulunur) girerek su ayarlar diizenleyin:

1. Sanal Cekirdegi Kapatma (En Kritik Ayar)

e SMT Mode / Simultaneous Multithreading: Kesinlikle Disabled yapilmalidir.

Bu ayar1 kapattiginizda islemciniz saf ve kararl 2 Fiziksel Cekirdek / 2 Thread moduna
doner. Sanal ¢ekirdeklerin getirdigi dnbellek (cache) paylasim krizleri ve anlik gecikmeler
tamamen engellenir.

2. Gii¢ Yonetimi ve Frekans Dalgalanmalarini Engelleme

AMD islemcilerin agresif gii¢ tasarrufu ve dinamik frekans 6zellikleri RT Al zamanlamasini dogrudan
bozar. Sunlar1 kapatin:

e Global C-state Control: Kesinlikle Disabled yapin. Islemcinin milisaniyelik uyku modlarma
girmesini onler.

e AMD Cool'n'Quiet (veya bazi BIOS'larda PSS Support): Kesinlikle Disabled yapin.
Islemci ¢arpaninin ve frekansinin yiik durumuna gére anlik olarak diisiiriilmesini engeller.

e Core Performance Boost (CPB): Kesinlikle Disabled yapm. AMD'nin otomatik overclock
(h1z agirtma) mekanizmasidir. Islemci frekansini sabit taban hizinda (3.5 GHz) kilitler ve
tahmin edilebilirlik saglar.

3. Donanimsal Kesme ve Grafik Ayarlari

e TOMMU: Disabled yapin. Giris/gikis bellek yonetim birimi bazen gergek zamanli donanim
kesmelerinde (6zellikle paralel port haberlesmesinde) ek gecikmelere sebep olabilir.

e Integrated Graphics (Dahili GPU) Ayar1: Athlon 3000G ig¢inde Radeon Vega 3 dahili grafik
birimi barindirir ve bu birim sistem RAM'ini ortak kullanir. Eger harici bir ekran karti
kullanmiyorsaniz (yani monitor anakarta bagliysa), BIOS'tan dahili grafige ayrilan bellek
miktarini1 (UMA Frame Buffer Size) sabit bir degere (6rnegin 1G veya 2G) kilitleyin.
Otomatikte (Auto) kalmasi, RAM yonetiminde anlik duraksamalara yol agabilir.

Bu ayarlar1 kaydedip ¢iktiktan sonra RTAI sisteminiz Athlon 3000G'yi dogrudan 2 gercek ¢ekirdek
olarak gorecek ve islemci her an 3.5 GHz sabit hizda, frekans veya voltaj degistirmeden galisacaktir.

-Yukaridaki tiim ayarlarin yapilmasi Milltronic cnc kontrol yazilimi performansina olumlu olarak
yansiyacaktir.
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